Jahrgang 1898. ] Lippert;

Heft 18. 8. Mai 1898,

Trocknende Ole und Firnisse..

415

oder garnicht zu. Wurden die Wigungen
tiglich oder in geringen Zeitabstinden fort-
gesetzt, so erhielt Mulder ganz variabel Ab-
und Zunahmen., — Es haben aber letztere
Wigungen, wie ich bereits erorterte, gar
keinen Zweck, da die &usseren Einflisse die
feinen Schwankungen der Gewichtsabnahme
vollstindig verdecken, und es ist sehr frag-
lich, ob bei den dick angewandten Schichten
auch eine durchgreifende Oxydation iiberall
stattgefunden hatte. — Am Schlusse seiner
Wigungen pflegte Mulder seine Bleche noch
auf 80° zu erwirmen, wodurch Verflichti-
gung des condensirten Wasserdampfes und
der flichtigen Fettsiuren eintrat. — Es tritt
aber nach den neueren Untersuchungen
Bauer’s und Hazura’s bekanntlich auch An-
hydridbildung hierbei ein, — Die Differenz
aus Plus- und Minusmengen ergab dann die
vom Ole aufgenommene Sauerstoffmenge, aus
der aber sehr wenig zu ersehen war, denn
wie zu erwarten, fiel sie ganz verschieden aus.

Aus meinen Versuchen sieht man, dass
das Leindl in den drei ersten Tagen all-
mihlich zunimmt, am 4. Tage besonders stark
auftritt, um am 7. trocken zu sein. Leider
mussten hierbei 2 Wigungen ausgelassen wer-
den. Vom 8. Tage an waren die Wégungen
. schwankend. Hinsichtlich der aufgenommenen
Gewichtsmenge fiir rohes Leindl stimmt die
hier erhaltene mit der von Mulder 8,124 er-
haltenen iiberein, wo er 12,4 Proc. angibt.
Der aber an derselben Stelle von ihm ge-
machte Unterschied zwischen ungekochtem
und gekochtem Leinsl, fiir welch’ letzteres
er 10,8 Proc. angibt, ist insofern nicht ein-
wandsfrei, da das letzte Ol mit 2,5 Proc.
Bleioxyd gekocht war. An einer andern
Stelle S. 143 erhielt er jedoch fir nur far
sich gekochtes und dick gewordenes Ol eben-
falls ca. 10 Proc., wenn man von der Differenz
absieht, die durch das Erwirmen auf 80°
entstanden ist. Dieses Resultat wirde dem-
nach mit dem von mir fir Standdl erhaltenen
iibereinstimmen. Es hat aber gar keinen
Zweck, einen Unterschied von gekochtem und
angekochtem Ol hinsichtlich der aufgenom-
menen Sauerstoffmenge machen zu wollen,
da je nach der Art des Kochens mehr
oder weniger Aufnahme, bez. Verflichtigung
eintreten kann. Interessant erscheint nur
hier, dass das Standdl trotz der als ange-
pommen stattgefundenen Polymerisation und
theilweisen Oxydation noch eine sehr grosse
Menge Sauerstoff aufzunebmen vermag, die
von dem ungekochten Ole nur um etwa
2 Proc. variirt. Allerdings ist die Geschwin-~
digkeit hier eine bedeutend langsamere und
die Oxydation nur eine allmahlich  statt-
findende, sodass man beinahe vermuthen
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konnte, dass die Polymerisation durch den
Zutritt von Sauerstoff wieder geldst wiirde.
Es ist, wie Bauer und Hazura ge-
zeigt haben, nicht nur eine Sattigung der
freien Valenzen mit Sauerstoff zu beriick-
sichtigen, sondern es schiebt sich noch Sauer-
stoff zwischen Kohlenstoff und Wasserstoff ein,
und es entstehen Oxydationsproducte, welche
alkoholische Hydroxylgruppen enthalten. —
Inwiefern diese Vorginge stattfinden, lasst
sich aus diesenVersuchen nicht ersehen, jeden-
falls aber konnte wieder beobachtet werden,
dass Gewichtszunahme und Trocknen Hand
in Hand gehen. Unter Trocknen eines Oles
oder Firnisses wirde demnach die Zeit zu
verstehen sein, in der das Ol sein Gewichts-
maximum erreicht.

Ahnlich wie das Leindl verbilt sich das
Holzél. Auch bei ihm trat Gewichtszunahme
ein, das Maximum wurde aber erst nach
langerer Zeit erreicht. Hinsichtlich der auf-
genommenen Menge Sauerstoff scheint kein
grosser Unterschied zwischen beiden Olen
zu sein.

Ich wende mich nun zu einigen Versuchen,
welche zeigen sollen, inwieweit das Trocken-
vermégen der Firnisse von der Menge des
zugesetzten Siccatives beeinflusst wird.

[Sehluss folgt.]

Abwisser der Ammoniaksodafabriken.
Von
Konrad W. Jurisch.

In dieser Zeitschrift 1898 8. 130 habe ich
einige Angaben dber die Mengen der Abwisser
von drei verschiedenen Ammoniaksodafabriken ge-
macht, die Herr Schreib (das. S. 274 und 363),
der die bezeichneten Fabriken nicht kennt, aus
theoretischen Griinden fiir falsch halt. Ja, Schreib
greift sogar zn dem beliebten Mittel des person-
lichen Angriffs.

Ich gebe zu, dass meine Angaben fir Jeden,
der mit der Ammoniaksodafabrikation wenig ver-
traut ist, Widerspriiche zu enthalten scheinen, und
dass ich sie daher mit Erklarungen hitte begleiten
sollen. Ich gab indessen der Kirze halber nur
die Thatsachen und unterliess ihre Erklirungen,
weil ich diese in einem grosseren Handbuch der
Ammoniaksodafabrikation bringen wollte. Da ich
dessen Verdffentlichung aber auf unbestimmte Zeit
verschoben habe, so will ich die Erklirungen hier
folgen lassen, um Herrn Schreib zufriedenzu-
stellen.

Es handelt sich um die Mengen der Abwisser,
welche aus einer nach Pollaczek’s System ge-
bauten Fabrik zu La Madeleine bei Lille, und aus
einer nach Solvay’s System gebauten Fabrik in
(Osterreich, hervorgingen, die beide nicht gemessen
wurden.
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Die Menge der Abwisser im System Mallet-
Boulouvard wird am Wasserstandsrohr gemessen,
und ist daher mit geniigender Genauigkeit bekannt.
Man kann hier aus dem Volumen der Abwisser
unter Berficksichtigung der Sodaverluste ihren
durchschnittlichen Gehalt an Chlorcalcium be-
rechnen. .

Schwieriger stelit sich die Untersuchung bei
der Colonnendestillation mit bestindigem Zu- und
Abfluss, und den grossen Schwankungen in der
Zusammensetzung der abfliessenden Brihe.

Unter ,Abwissern der Ammoniaksoda-
fabriken“ versteht man die im regelmissigen
Betricbe aus der Destillation hervorgehenden er-
schopften Brihen, welche aus deo Filterlaugen im
Destillationsapparat  sich bilden. = Alle iibrigen
Wisser, welche die Fabrik verlassen, wie Con-
densationswisser, Kuhlwisser, Spilwisser u. dergl.
werden ebensowenig zu den ,Abwissern der Am-
moniaksodafabriken® gerechnet, wie das Regen-
wasser, welches vom Fabrikhof abfliesst.

Bei Inbetriebsetzung einer Ammoniaksoda-
fabrik hat man zuerst ammoniakalische Soole her-
zustellen und dazu mit Anlass der Destillation zu
beginnen. Wihrend der Zeit, welche erforderlich
ist, um eine geniigende Menge ammoniakalischer
Soole herzustellen, fliesst bestandig erschépfte Brithe
aus der Destillation ab, ohne dass Soda fabricirt
wird. Die Menge der Abwisser wihrend dieser
Anfangsperiode wire also im Verhiltniss zur gleich-
zeitig fabricirten Soda (nimlich Null) unendlich
gross. Daher kann man die Menge der Abwasser
fir 1000 k Soda erst dann ausdriicken, wenn man
angefangen hat, Soda zu fabriciren. Die Ab-
wisser der Anfangsperiode miissen ausser Betracht
bleiben.

Bei einer grossen und gut eingerichteten
Fabrik, welche von der Inbetriebsetzung an viele
Monate hindurch in regelmiissigem Betriebe bleibt,
macht es nichts aus, ob man die Abwisser der
Anfangsperiode bericksichtigt oder fortldsst; ihre
Menge verschwindet in der grossen Menge der
regelmissig entfallenden Abwisser.

Bei einer kleinen und schlecht construirten
Fabrik, die sehr hiufige Stillstinde und dann neue
Inbetriebsetzungen erfihrt, darf man aber die Ab-
wisser der jedesmaligen Anfangsperioden nicht
mitrechnen, oder man wiirde ein schiefes Bild von
der Gebahrung der Fabrikation erhalten.

In La Madeleine, wo man selten linger als
eine Woche, oft nur wenige Tage lang, ununter-
brochen arbeiten konnte, wurden wihrend des Still-
standes der Fabrik zunichst etwaige Restbe-
stinde von Filterlauge, die noch zur Soda ge-
rechnet wurden, und dann die auf S. 131 erwihnten
petites eaux destillirt, um ammoniakalische Soole
fir die nachste Inbetriebsetzung herzustellen.

Diese petites eaux bestanden aus den Mengen
nicht vollig erschépfter Brithe der Destillation wih-
rend des Betriebes, Wasch-, Spil- und Losungs-
wiassern von festen Ammoniaksalzen, welche Réhren
oder Ventile verstopft hatten, und allen Abfillen,
die Ammoniak enthalten kounnten.

Die Abwisser der Destillation der petites eaux
wahrend der Stillstinde konaten nicht auf Soda
verrechnet werden, weil keine Soda fabricirt wurde.
Sie blicben ebenso unberiicksichtigt wic die Ab-

wiisser einer dicht dancben stehenden Colonne,
welehe zur Fabrikation von Ammonsulfat diente.

Ieh habe wahrend der Destillation der petites
eaux Versuche und Beobachtungen angestellt, um
den Dampfverbranch zu ermitteln. Dementsprechend
ergaben sich wahrend der Betriebsperioden fir je
1000 k Soda etwa 13 cbm Abwisser von 11,50 Bé.
Hieran Lkann Herr Schreib npichts dndern. Die
in der Zwischenzeit entfallenden Abwisser konnten
nicht auf Soda verrechnet werden, weil keine
solche fabricirt wurde.

Hieraus ergibt sich, dass zwischen 1000 k
Soda und dem Chlorealeium in den 13 cbm Ab-
wissern eine Aquivalenz gar nicht vorhanden sein
kann, Wenn nun Schreib aus der Thatsache,
dass zwischen 1000 k Soda und den 13 cbm Ab-
wiissern keine Aquivalenz vorhanden ist, den Schluss
zieht, dass die Ermittelung der 13 cbm falsch sei,
so hat er damit nur nachgewiesen, dass er nicht
im Stande war, den Gedanken zu fassen, dass ein
ihm auffaliender Widerspruch in der Ammoniak-
sodafabrikation nur ein scheinbarer sein, und
leicht seine natiirliche Losung finden kénne.

In Betreff der Abwiisser aus einer nach Sol-
vay’s System gebauten Fabrik, welche mit Salz-
zusatz arbeitete, begeht Schreib den Irrthum,
dass er die von mir S. 133 und 134 mitgethcilten
Analysen willkirlich zu Analysen von Durchschnitts-
mustern stempelt, und dann findet, dass zwischen
1000 k Soda und 11 c¢bm solcher Abwisser keine
Aquivalenz besteht. Statt nun nach der Ursache
dieser Erscheinung zu forschen, erklirt er meine
Angabe kurzer Hand fiir falsch!

Ich habe die Analysen zu anderen Zwecken
ausgefihrt und als DBeispiele mitgetheilt, aber
durchaus nicht behauptet, dass sie Monats- oder
Jahresdurchschnitte darstellen. Von den 11 ¢bm
habe ich keine Durchschnittsanalyse angefiihrt,
Herr Schreib kann sich ihre Zusammensetzung
leicht selbst berechnen.

Fir 1000 k Soda wurden 11 cbm Abwisser
als richtig angenommen, weil eine grossere An-
nahme einen unverhéltnissmissig und wnwahrschein-
lich grossen Dampfverbrauch in der Destillation

vorausgesetzt hitte. Ammoniakhaltige Wiisser,
welche in die Destillation eingingen, sind — als
cinfache Verdinnungsmittel der Abwisser — in

dieser Berechnung nicht beriicksichtigt worden.

Die Angriffe des Herrn Schreib haben also
keinerlei Boden. Die ,Fundamentalgesetze der
Wissenschaft® bleiben unerschittert, sic schwanken
nur in Schreib’s Vorstellung so ,curios* hin und
Ler, weil er sie nicht richtig anzuwenden versteht.

Es ist zu beklagen, dass Herr Schreib seine
Kenntniss der kleinen Fabrik in Salzuflen fir aus-
reichend erachtet, um in Fragen der Ammoniak-
sodaindustrie das grosse Wort zu fithren, wihrend
er doch nicht einmal die ibm entgegentretenden
scheinbaren Widerspriiche, an denen die Ammoniak-
sodafabrikation so reich ist, in sachlicher Weise
sich selbst aufzukliren vermag.

Berlin, 20. April 1898.





